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Markanév:

SWAGE LINING

Az eljarast — amely tobb markanévvel
ismert a mai gyakorlatban — az 1980-as
években fejlesztették ki Swagelining né-
ven. Hasonlé megoldassal mikoédik pl. a
Roll-Down vagy a Dyn-Tec technolégia.

Alkalmazasi terulet:

Viz, csatorna, gazvezetékek felujita-
sara egyarant alkalmas, 10 bar nyomas-
allésagig. Az alkalmazott KPE béléscsé
falvastagsaganak flggvényében lehet-
séges a régi csével egyuttdolgozg, illetve
attol statikailag fuggetlen teljes értéki
megoldas.

Miszaki leiras:

A béléscsd eljaras szerint torténd
behuzasa soran kereskedelemben kap-
hato polietilén csovek keresztmetszetét
atmenetileg olyan mértékben csdkkentik
egyenletesen az épitési helyszinen,
hogy sérllés nélkil behuzhatok legye-
nek a meglévé régi vezetékbe.
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Swagelining kupos sajtolészerszam

Az atmeérd csokkentéseéhez az egyes
csBszalakbdl flitbelemes tompa-hegesz-
téses eljarassal készult ,KPE csbvona-
tot” egy kupos sullyesztékes gylrin haz-
zak keresztul. Ezt az atalakité folyamatot
hé hozzaadasaval meg lehet kdnnyiteni.
A hémérsékletet ek6zben automatikusan
ellen6rzik és hémérséklet-szabalyozas
biztositja, hogy az alkalmazott hé ne be-
folyasolja a KPE-cs6 elvart anyagtulaj-
donsagait.
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Csdévonat athuzasa redukcios egységen

Az atmérbcsokkentés mértéke fligg a
régi vezeték belsd atmeérdjétdl, valamint
az Uj KPE-cs6vezeték szakasz kilsé at-
mérdjétél és falvastagsagatol. Altalaban
kb. 10-15 %-kal csokkentik a behuzando
cs6 atmeérdjét.

Az alakvaltozas tulnyomoérészt a ru-
galmas tartomanyban torténik. A huzo-
erd megsziinése utan ezért a csésza-
kasz magatdl visszaall az eredeti meé-
retre, de maximum a régi vezeték belsé
atmérdjére. Ha a KPE-csé felfeklildt a
régi csé belsé falara, befejez6dott a visz-
szaalakulas és létrejon a szoros illeszke-
dés.



Szoros illeszkedés a
behuzast kovetben

Behuzofej érkezése
a fogadd aknahoz

A csbszakasz behuzasahoz szukse-
ges huzoderbnek 0Osszességében meg
kell haladnia az egyes ellenallasok
0sszegét, ami a kovetkez6kbdl all: cso-
surlédas a régi csében, gérgéscsapagy
ellenallasok a fold feletti tarolasnal, vala-
mint a cs6szakasz mozgatasakor és a
cs6atméré csokkenté berendezésben
hato erék.

Csorléallas a fogaddaknanal

Ennek soran nem szabad tullépni a
meghatarozott megengedett huzderét.
Maximalis szakaszhosszak elérése
érdekében a cs6atmeérd csokkentd be-
rendezés elé be lehet csatlakoztatni egy
tolé eszkozt, ami kompenzalja az atmé-
récsdkkenéshez szilkséges eréket. igy
telles mértékben rendelkezésre all a
csorld maximalis huzdereje a csuszasi
ellenallas athidalasara.

Megfelel6 el6készités, béléscsé kiva-
lasztas esetén az NA 100-1200 mm &t-
meérbétartomanyban akar 1000 m-es sza-
kaszhosszak is egy utemben felujithatok.
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Foly6 alatti cséatvezetés

A KPE csovekre vonatkozé anyagmi-
néségeket, geometriai adatokat és a
nyomasfokozatokat az alabbi szabva-
nyok tartalmazzak:

- csatornara: MSz EN 12666 soro-

zat

- vizre: MSz EN 12201 sorozat

- gazra:MSz EN 1555 sorozat

A Kkivitelezési eljaras nagyon gondos
csotisztitast, kuls6-belsé hegesztési var-
ratlecsiszolast és felmérést igényel.

A rendkivul nagy huzoéerdk felvétele-
hez specialis indité- és fogadd szerkeze-
tek készulnek a feltarasi helyeken, az in-
dit6é és a fogadd mitargyaknal.

A felujitott szakaszok egymashoz és
az egyeb csatlakozé csovekhez, szerel-
vényekhez szabvanyos megolda-sokkal
egyszerlUen csatlakoztathatok.



A felujitashoz hasznalatos KPE csdvek A technoldgia szikséges gépigénye,

jellemzd méretei: eszkozei:
SDR17 SDR21 SDR26 - cs6szanalé csorlé 100t
S8 S10 S12,5 hazéerdvel, cséribormany,
PE80 PN8 PN6 PN5 - helyszini cs6-redukaciés beren-
PE100 PN10 PN8 PN6 defes” fUtesseI’ o .
- csOszal megvezetd gorgdésor,
DN €min €max €min €max €min ©€max 7 ,
- KPE hegeszt6 berendezések,
110 ] 66 | 74 | 53 | 60 | 42 | 48 - varrateltavolité eszkdzok,
125 | 74 | 83 | 60 | 67 | 48 | 54 - behuzofej, kiegészité eszkozok,
140 | 83 | 93 | 67 | 75 | 54 | 61 - aramfejlesztd,

160 | 95 | 106 | 77 | 86 | 62 | 70 - szallité eszkdzok autédaru.
180 | 07| 119 ) 86 | 96 | 89 | 77 A BONEX Kft. kézmiifelujitasi tevékeny-
200 | 119 | 132 | 96 | 107 | 7,7 | 86 sége az MSz EN ISO 9001:2015, az MSz
EN ISO 14001:2015 és az OHSAS
18001:2007 szamu szabvanyoknak
megfeleléen torténik.

225 134 | 14,9 10,8 12,0 8,6 9,6

250 14,8 | 164 | 119 13,2 9,6 10,7

280 16,6 | 184 | 134 | 149 10,7 11,9

315 18,7 20,7 15,0 16,6 12,1 13,5
355 | 21,1 | 234 | 169 | 18,7 | 136 | 151 Kivitelezés, informacidészolgaltatas

400 23,7 26,2 19,1 21,2 15,3 17,0

450 26,7 | 295 | 215 | 238 | 17,2 | 191 BONEX Ep”t6’pa” Kft

500 | 207 | 328 | 239 | 264 | 1901 | 212 1134 Budapest Szabolcs u. 29
560 | 332 | 36,7 | 267 | 295 | 21,4 | 237 Tel.: +36 1 320 2088

630 | 374 | 413 | 300 | 331 | 241 | 26,7 Fax: +36 1 320 0479

710 | 421 | 465 | 339 | 374 | 27,2 | 30,1 E-mail: info@bonex.hu

800 | 47,4 | 523 | 381 | 421 | 306 | 338 Internet:  Wwww.bonex.hu

900 53,3 | 58,8 | 42,9 | 473 34,4 | 38,3

1000 59,3 | 654 | 47,7 52,6 38,2 | 42,2

1200 71,1 78,4 57,2 63,1 45,9 50,6
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